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Tervezési irányelvek 

• Gazdaságilag legmegfelelőbb felületvédelemi munka 
tervezése 

• Legkönnyebben kivitelezhető technológia kidolgozása 

• Szerkezet működési feltételeiből adódó általános és 
rendkívüli körülmények figyelembevétele 

• Minőségbiztosítás 
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MSZ EN ISO 12944 szabványsorozat 

• Festékbevonat-rendszerekkel vagy bevonatokkal való 
védelemmel foglalkozik 

• Általánosan alkalmazható szabályokat, útmutatókat 
tartalmaz 

• Minőségbiztosítási rendszerbe illeszthető 
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Fő tervezési szempontok 

• Terület környezeti hatásai 

• Acélszerkezet funkciója és 
kialakítása 

• Szerkezet felületének előkészítése 
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• Bevonat vagy bevonatrendszer kiválasztása és vizsgálata 

• Felületvédelmi munka tervezése 
 



Környezeti hatások 

Környezeti hatások 

• Hőmérséklet 

• Nedvesség 

• UV sugárzás 
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Környezeti hatások 

Makrokörnyezet 

• Éghajlat 
• Minimum és maximum hőmérséklet 

• Napi hőingadozás 

• Csapadék mennyiség 

• Napsütéses órák száma 

• Területi körülmények 
• Természetes vagy mesterséges vízfelület 

• Domborzat 

• Lakossági és ipari környezet 
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Környezeti hatások 

Mikrokörnyezet 

• Acélszerkezet közvetlen környezete 

• Víz alatti, víz feletti, nagy nedvességtartalom 

• Talajban: agresszív, nem agresszív 

• Talaj felett: páratartalom, légszennyezettség 

• Kémiai igénybevétel: savas, lúgos, semleges 

• Mechanikai igénybevétel: rezgés, nyújtás, ütés, 
súrlódás, kopás, karcolás 

• Mikrobiológiai igénybevétel: baktériumok, gombák, 
algák 
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Környezeti hatások 

Légköri korrozivitási kategóriák 
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Korrozivitási 

kategória
Külső Belső

C1 (nagyon 

kicsi)
-

tiszta légkörű fűtött épületek, 

pl.: hivatalok, üzletek, iskolák 

stb.

C2 (kicsi)

kis szennyezési szintű 

légkörök. Főként vidéki 

területek.

fűtetlen épületek, amelyekben 

lecsapódás lehetséges, 

pl.:raktárak, sportcsarnokok

C3 (közepes)

Városi és ipari légkörök, 

mérsékelt kén-dioxid-

szennyezés. Parti területek 

kis sótartalommal.

ipari csarnokok, amelyekben 

nagy a nedvesség és van 

valamilyen légszennyezés, 

pl.: élelmiszergyártó üzemek, 

mosodák, sörfőzdék stb.

C4 (nagy)

Ipari területek és parti 

területek mérsékelt 

sótartalommal.

vegyi üzemek, uszodák

C5-I (igen nagy 

/ipari/)

Ipari területek nagy 

nedvesség és agresszív 

légkörrel.

épületek vagy területek 

csaknem állandó 

lecsapódással és nagy 

szennyeződéssel

C6-M (igen nagy 

/tengeri/)

Parti és parttól távolabbi 

területek nagy 

sótartalommal.

épületek vagy területek 

csaknem állandó 

lecsapódással és nagyfokú 

szennyeződéssel



Környezeti hatások 

Kategóriák vízre és talajra 
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Kategória Környezet Példa

Im1 édesvíz
folyami berendezések, 

vízerőművek

Im2 tenger- vagy kevert víz

kikötőterületek 

szerkezetekkel, úgymint 

zsilipkapuk, zsilipek, mólók 

stb.

Im3 talaj

föld alatti tartályok, 

acélcölöpök, acél 

csővezetékek



Acélszerkezet kialakítása 

• Elemek között folytonos kötés 

• Szűk térközök kerülése 

• Hézagok kezelése 

• Vízmegtartó helyek, üregek, 
mélyedések elkerülése 
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A tervezés szempontjai: 
• A felület kis kiterjedésű legyen 

• Legkisebb számú egyenetlenség (átlapolások,  csavarok, 
sarkok, élek) legyen 

 



Felület előkészítés 

Felület típusok: 

• bevonatlan felületek, 

• cinkkel, alumíniummal vagy ezek ötvözeteivel 
termikusan szórt felületek, 

• tűzihorganyzott felületek, 

• galvanikusan horganyzott felületek, 

• termodiffúziósan horganyzott felületek, 

• műhelyalapozóval festett felületek 

• egyéb festett felületek. 
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Felület előkészítés 

A kivitelezés szempontjai: 

• Élek, sarkok lekerekítése 

• Felületi egyenetlenségek (hegesztési fröccsenések, 
forgács darabok) eltávolítása 

• Felületi szennyeződések eltávolítása 

• Por és fémszennyezés 

• Zsírok, olajok 

• Víz és ásványi anyagok 
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Felület előkészítés 

Gépi felület előkészítés: 
• Szemcseszórás 

• Gépi csiszolás 

 

Kézi felület előkészítés 
• Kézi csiszolás (dörzsszivacs, drótkefe, csiszolóvászon) 

• Régi bevonat eltávolítás (rasketta, spakli) 

 

Felület tisztítása 
• Zsírtalanítás 

• Portalanítás 
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Felület előkészítés 

Tisztasági fokozat szemcseszórás esetén 
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Sa 3 

Szemcseszórásos tisztítás tisztának látszó acél szintig 

Nagyító nélkül történő szemrevételezés esetén a felületnek mentesnek kell lennie látható olajtól, 
zsírtól és kosztól és mentesnek kell lennie hegesztési reverétegtől, rozsdától, festékbevonattól és 
idegen anyagoktól. Egységes fémes színnel kell rendelkeznie. 

Sa 2 1/2 

Igen alapos szemcseszórásos tisztítás 
Nagyító nélkül történő szemrevételezés esetén a felületnek mentesnek kell lennie látható olajtól, 
zsírtól és kosztól és mentesnek kell lennie hegesztési reverétegtől, rozsdától, festékbevonattól és 
idegen anyagtól. A szennyeződés esetleges fennmaradó nyomainak csak foltok, illetve csíkok 
formájában szabad enyhe elszíneződésként látszania. 

Sa 2 

Alapos szemcseszórásos tisztítás 
Nagyító nélkül történő szemrevételezés esetén a felületnek mentesnek kell lennie látható olajtól, 
zsírtól és kosztól és mentesnek kell lennie hegesztési reveréteg, rozsda, festékbevonat és idegen 
anyagok többségétől. Az összes maradvány szennyeződésnek jól kell tapadnia. 

Sa 1 

Enyhe szemcseszórásos tisztítás 

Nagyító nélkül történő szemrevételezés esetén a felületnek mentesnek kell lennie látható olajtól, 
zsírtól és kosztól és mentesnek kell lennie rosszul tapadó hegesztési reverétegtől, rozsdától, 
festékbevonattól és idegen anyagoktól.  



Felület előkészítés 

Tisztasági fokozat kézi és gépi tisztítás esetén 
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St 3 
Igen alapos kéz és gépi tisztítás 
Mint az St 2 esetében, de a felület sokkal alaposabban van tisztítva 
annyira, hogy a fém felülete fémes csillogású. 

St 2 

Igen alapos szemcseszórásos tisztítás 
Nagyító nélkül történő szemrevételezés esetén a felületnek 
mentesnek kell lennie látható olajtól, zsírtól és kosztól és 
mentesnek kell lennie rosszul tapadó hegesztési reverétegtől, 
rozsdától, festékbevonattól és idegen anyagtól.  



Bevonatrendszer kiválasztása 

A festékbevonat-rendszer kiválasztásának 
meghatározó kritériumai: 

• Környezet korrozivitása (korrozivitási kategóriák) 

• Felület előkészítési fokozat (tisztasági fokozatok) 

• Várható tartósság  

• Rövid, 2 – 5 év 

• Közepes, 5 – 15 év 

• Hosszú, több mint 15 év 
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Bevonatrendszer kiválasztása 
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  gazdaságosság felületelőkészítés felhordás száradás időjárásállóság vízállóság vegyszerállóság mechanikai ell. 

olajfesték rdsz olcsó kézi ecset lassú (48 h) közepes gyenge gyenge gyenge 

alkid rdsz 
(oldószeres, 

vizes) 
olcsó kézi vagy gépi 

ecset vagy 
szórás 

közepes (24 h) jó közepes gyenge közepes 

alkid-
klórkaucsuk 

rdsz 
olcsó kézi vagy gépi 

ecset alap, 
szórt fedő 

közepes (24 h) kiváló kiváló kiváló közepes 

vinil-kopolimer 
rdsz 

olcsó kézi vagy gépi 
szórás vagy 

mártás 
gyors (1-2 h) kiváló kiváló jó jó 

PU rdsz (alkid-, 
epoxi-, wash 
primer alap) 

közepes vagy drága gépi-fémtiszta szórás gyors (1-12 h) kiváló kiváló kiváló (saválló) kitűnő 

epoxi rdsz közepes gépi-fémtiszta szórás gyors (1-12 h) 
kiváló (csak PU 

átvonóval) 
kiváló kiváló (lúgálló) kitűnő 

oldószeres 
alapozó+ vizes 

diszperziós 
átvonó festék 

drága kézi vagy gépi 
ecset vagy 

szórás 
gyors (1-3 h) kiváló gyenge gyenge jó 



Bevonatrendszer vizsgálata 

A kiválasztás történhet: 
• Korábbi tapasztalatok alapján 

• Gyártói együttműködés alapján 

• Festékbevonatok és bevonatrendszerek korrózióvédő 
képességének vizsgálata fokozott igénybevételt biztosító 

kamrákban  
• Eszközök:  

• Vízgőzkamra  
• Sópermetkamra 
• Prohéziós kamra (ciklikus vizsgálat) 

• Eredmények értékelése: 
• Korrózió 
• Hólyagosodás 
• Karckorrózió 
• Alapfém korrózió 
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Felületvédelmi munka 
tervezése 

Követelmények 
• Kivitelező felkészültsége 
• Felhasznált bevonatok minősége 
• Környezeti körülmények figyelembe vétele 
• A bevonatrendszer kialakításának általános előírásainak 

betartása 
• Egyenletes felhordás, kihagyás nem lehet 
• Előírt rétegvastagság betartása 
• Kritikus pontok  
• Nedves rétegvastagság ellenőrzése 
• Átfesthetőségi idő és az igénybevételi időtartam 
• Esztétikai igény 
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Felületvédelmi munka 
tervezése 

Felületvédelmi munka műhelykörülmények között 
Előny: 
• Kontrollált körülmények 

• Felületek könnyebben  

• elérhetőek 

• Több felhordási lehetőség 

• Könnyebb ellenőrzés 

 

Hátrány: 
• Méret és mennyiség korlát 

• Tárolás, szállítás és szerelés során sérülhet 
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Felületvédelmi munka 
tervezése 

Felületvédelmi munka helyszínen 

Előny: 

• Teljes felület folytonosan festhető 

• Bevonat sérülésnek esélye kisebb 

 

Hátrány: 

• Nehezen kontrollálható körülmények 

• Felületek nehezebben elérhetőek 

• Korlátozott felhordási lehetőség 

• Korlátozott ellenőrzés 
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Lakossági alkalmazás 

Felületvédelmi munka tervezhetősége: 

 
• Kevesebb megbízható szakember 

• Önerőből felújítás 

• Kevés korábbi tapasztalat 

• Nem áll rendelkezésre a szabvány 
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Lakossági alkalmazás 

Tájékozódás lehetőségei: 

• Szaküzletek eladói 

• Internetes fórumok 

• Gyártó web oldalán tájékoztatók 

• Alkalmazástechnikai oldalak 
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Köszönöm a figyelmet! 
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