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Kik vagyunk?
Global footprint

P T6bb mint 130 éves multtal rendelkezé,
német csaladi vallalkozasbal kindtt globalis =z
piacvezeto ceg

P Henkel termékek és technologiak
vilagszerte elérnet6k

P Kollégak tobb mint 120 orszagbol

» ToEbb mint 170 gyartolizem és
10 R&D kozpont vilagszerte

$ Magyarorszagon: Korosladany és
Tatabanya-Kornye

3 2013.11.24.




Kik vagyunk?
Piacvezetd pozicio a fogyasztasi és az ipari szegmensben

Laundry & Home Care Beauty Care Adhesive Technologies

] LOCTITE
ml'sn pum @ Schwzzzkopf SYOSS @ TECHNOMELT

4 September 2012



Henkel Ragasztas Technologiak
Globalis piacvezet6 a ragasztasi termekek értékesitéseben

Ertéklanc:

Miszaki Fém- . ires Felulet- .
oy " Tisztitas , Ragasztas
konzultacié egmunkala kezelés
ey Kiontés és . Képzési
Tomités . Bevonas
védelem program

5 09.12.2014 Henkel Ragasztas Technologiak — Ipari tisztitas és feliiletkezelés



Henkel feliiletkezelési megoldasok: BOMNDERITE
: = S

* Tisztitas, zsirtalanitas
° Savas
Neutralis
Lugos
Karbantartasi tisztitoszerek F.
Specialitasok (Loctite oldoszeresek, Bonderite torlokendo,stb
* Passzivalas
* Konverzios retegképz6 eljarasok:
* Vasfoszfatozas
* Cinkfoszfatozas
* Manganfoszfatozas
* Cr (lll és VI) technoldgiak :
* NGC technologiak (Cr-mentes, Ti, Zr-alapt) §

* Autoforetikus bevonat

)




Konverziods rétegek osszehasonlitasa

1 nm=10°"m

1000 “~ink-foszfat

(2-3 g/m2)

Konverzios 5000 —

réteg

1000 —

250 —
Vas-foszfat
(600 mg/m2)

100 —
Kromatok

Nagyobb fajlagos felllet 50

Nanokeramia
jobb tapadas (50-200 mg/m2)

5 —
jobb korrézidallosag niNagyobb molekulak

7 September 2012



Innovativ anyagok, feliiletkezelési eljérésok
ezelés

* Magasabb miszaki kovetelmények
* Jobb korrozioallosag
* Jobb festéktapadas
* Gyorsabb, hatékonyabb folyamatok
* Multimetal eljarasok

* Kornyezetbarat technologiak
* Kevesebb energia

* Kevesebb viz és szennyviz
* Kevesebb iszap
* Mérgez6 nehézfémektdl mentes

Waste Health

* Koltségmegtakaritas
* Tisztitasi es karbantartasi koltsegekbal
* Beruhazasi koltségekbdl
* Szennyvizkezelés és hulladéklerakas dijaibal
* Energia felhasznalasbal

8 September 2012



A feluletkezelés modern alternativai BONDERITE

Hagyomanyos technoldgiak Modern alternativak

TecTalis®

Bonderite® M-NT

Kombinalt vasfoszfat Bonderite® CC




Henkel — Innovaciok BONDERITE

Bonderite® NT-1 TecTalis® Bonderite® CC Bonderite® M-NT 2011

2002 2007 2010 2013
Els6 multi-metal Els6 multi-metal Els6 vékony rétegi Hatékonyabb,
nanokeramias auté gyarto sor kombinalt alkalmazas robosztus masodik
bevonat (tisztitds + konverziés  generaciés multi-
réteg képzés) metal vékony réteg

felllletkezelés

:



Innovativ feliiletkezelési eljarasok
, . yr _u kezelés
Nanokeramias technologiak

-Uj el6kezelés a Fe-foszfatozas és a Zn-foszfatozas helyett
*Noveli a festék tapadast és a korroziovédelmet

*TObb fajta fém feluletének atalakitasa (acél, cink, Al)
*Vékony “keramia” konverzios réteget képez (Nanokeramia)
*Sz6rd és martd alkalmazas

*Kornyezetbarat
i
100 nm
Nagyobb fajlagos felulet
FePhos J:Obb tapafjé§’ o Nanokeramia
° jobb korrozioallésag

~ BONDERITE M-NT BONDERITE

BONDERITE
CC M-NT 1 M-NT 1800



Nanokeramias technologiak
Bonderite M-NT 40042 - miveleti sor
(Kombinalt vasfoszfatozas helyettesitésére)

Elo-
kezelés

. ._\lonmentes s gz .
Csapviz (Csapviz) viz Szaritas Festés

CC4

* Bonderite M-NT 40042 1 w% + BONDERITE C-AD 0508 IT 0,2 w%
(pH 4,5 - 5,5, max 55 °C, 60-240 s, 0,5 -1,5 bar, Zr-konc: 0,05 — 0,45)
* Csapvizes oblités Szobahémérséklet
* Csapvizes oblités Szobahémérséklet
* lonmentes vizes obl. Szobahémérséklet, Vezetdképesseg < 50 uS/cm
* Viztakarekos kaszkadrendszer
* Szaritas 120°C / 10 perc
* Festes Porlakk / KTL /...

12 September 2012



Nanokeramias technologiak

Miveleti sor — Bonderite M-NT 1 vagy 2011

(vasfoszfatozas helyettesitése — akar 500 6ra s6permetallésag)

BR o o)

Rozsdamentes (savallo) acel berendezés

Szoro vagy marto technologia

Lugos zsirtalanitas — az egyetlen fltott kad

lonmentes vizes Oblités a NT1 el6tt (50-70 uS/cm)
Konverzios réteg képzés B M-NT1-el (20-180 s, pH 4,5-5,5)
lonmentes vizes oblités a B M-NT1 utan (< 30 uS/cm)
Opcio: Szaritas

Porfestés, oldoszeres vagy vizes festés, KTL

Viztakarekos kaszkadrendszer

13 September 2012



Nanokeramias technologiak
Bonderite M-NT 1800 - muveleti sor

Hagyomanyos cink-foszfatozas

El6-
kezelés

/

1w

Tisztitas | Oblités

Bonderite M-NT 1800 folyamat (akar meglévo sor atalakitasaval) \\ 55°C

'~

Aktivalas

Foszfatozas

1

Oblités

N\

-

Utooblités

/N

)
‘A

lonmentes
oblités

“UUUUUUU@“

M-NT 1800 lonmentes lonmentes
oblités

Tisztitas Oblités

lonmentes

oblites

oblites

14 September 2012



* Alacsony energia, hulladekkezelesi és

Bonderite nanokeramias technoloégiak

Osszefoglalas
W T
3-7 lépéses el6kezelés
Szoro vagy marto alkalmazas < «
Rovid kezelési id6 Y
Egyszerl folyamat ellenOrzés " ... soncertenta

Konnyen automatizalhato folyamat
Tobbfajta femre alkalmas (multimetal)
Minimalis iszapképzodes

Hosszu furdo élettartam

Kornyezeti homersekleten mikodik

karbantartasi koltsegek

15

September 2012

B Wasserkosten
O Versorgungskosten

O Entsorgung
O Chemie

B Reinigungskosten




Automata folyamatszabalyozasi és iranyitasi rendszer
New Equipment Concept

o - -
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' Pegrees. pumps | inequard®97]  p§ Macm | [ecialis® pumps|
Pigilon

bSalaom]  [Iecaliz="pumos] bSalaum]

Kis felhasznaldknak csak Kbzepes és nagy felhasznaldknak Vevd igényei szerint kialakitott
adagolas céljabol a kov. igényekre: rendszer meglévé sorokhoz
* Tobb furdé ellenbrzése nagy felhasznaldknak

* Adatrogzités
* Remote monitoring
* Supervisor

TecTalis®, Bonderite® CC/NT, Alodine® folyamatokhoz

16 09 December 2014



Lineguard® rendsz“?r részei Lineguard,

S

iehe) oA

Lineguard® meérd &
szabalyozo rendszer

5.7

— >
= //W
3 e Z
J . pH meérd
VAL

8 Vez.kép. mérd

17 September 2012




Lineguard® Watch Dog Lineguard

* Automata adagold, meér6 és szabalyozo rendszer

. E|6nyok 4o JO mindség
* Pontos, automata adagolas 1(@ Fo VT 3 —
 Mérés (pH, vez.kép, hdmérséklet) %22 T A
e Adatrogzités O > R —— WA
* Egyenletes, magas min6ség N - Rossz minéség
* Internetes kapcsolaton keresztul: N o

* veszjelzés kuldése 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
* gyors beavatkozasi lehetbség biztositasa

I J6 mindség
* Megtakaritasok: 0
* |dé 38 e —
g

N " ~_——"]
36 L 4 4 <+ 4 4 g 4 <+ 4 +
35 Tvhim

34
33
32
31
30

* Emberier6
* Viz (szennyviz): 10-40%
* Vegyszer: 10-30%

Rossz mindéség

Automata adagolas

18 September 2012
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BONDERITE. M-PP

Autoforetikus bevonat

19. oldal 2014. december 9. A prezentacié cime és az eléado neve



Gyorsabb, hatékonyabb elokezelési folyamatok

ZnPh
+ E-coat
\ Bonderite M-NT 1800
+ E-coat

BONDERITE.
M-PP

]
) Oblités

]

B Activalas /[T

Passzivalas

] B znPh @ Bonderite M-PP E-coat

| Zr-alapi [ reaktiv 6blités
bevonat



Hogyan jon létre a Bonderite M-PP autoforetikus bevonat?

=Kémiai, és nem elektromos folyamat
+1 © »A kémiai reakcidé
21£1°C - vizbazisu szerves emulzié
- fémfelulet kozott jatszodik le

&"  Latex Pigment B F sKozvetlenul a tiszta acél feluletén alkalmazhato
“' F- “' FeFx3 - x
& ne

- & Henkel KGaA

21. oldal 2014. december 9. A prezentacié cime és az eléado neve Henkel




BONDERITE M-PP elonyok / hatranyok

+ Kis helyigény, alacsonyabb e Atlagos rétegvastagsag 15-25 uym

beruhazasi koltség
* SUrdn rakhato,
nagy kapacitas

eEpoxi alapu Bonderite M-PP termékek
e Hoallésag 190 -220 °C
e Sopermet: max. 500 éra
e Co-curing
: oP\V/DC alapu Bonderite M-PP termékek
* Kitdno kopas- és karcallosag eHGallosag 105 °C
* Nincsenek megfolyasok, meneteket
nem kell kitakarni, egyenletes

bevonat meg az éleken és csovek
belsejében is :

\ "T;! i

eSopermet: max. 1000 ora

* Szerény
szinvalasztéek

* Gyenge fényalldsag,
alkalmazastol
fuggben atfestendd

22. oldal 2014. december 9. A prezentacié cime és az eléado neve



BONDERITE M-PP élvedelem

No.R/3

R B S B

G [oszfatozas +CED

F/3

o
4

- - S ', ... £ 9
PARKER 0205 18kV T8um

Autodepozicio

. & S
PARKER 9205 10kV S0um

“SEM képek igazoljak, hogy az autodepozicidés bevonat jobb élvédelmet ad”



BONDERITE M-PP védelem zart helyeken

ACC 915/ E3

Zart szelvény belseje

24. oldal 2014. december 9. A prezentacié cime és az eléado neve



Koszonom a figyelmet!

-



