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Foszfátozás 

Foszfátozható felületek: 

• Vas, acél 

• Alumínium 

• Magnézium 

• Cink 

 

Foszfátbevonatok: 

• Vas-foszfát 

• Cink-foszfát 

• Mangán-foszfát 
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Foszfátozás szerepe 

• korrózió elleni védelem (zsírokkal, olajokkal kombinálva), 

• közbenső réteg, a szerves bevonatok tapadásának és 

korrózióállóságának növelésére, 

• felületi súrlódások csökkentése hidegalakítási 

műveletekhez, 

• kopás csökkentése egymáson csúszó gépalkatrészeknél, 

• elektromos szigetelés. 
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Vas-foszfát bevonat 
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Cink-foszfát bevonat 
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Nehéz cink-foszfát réteg 



Cink-foszfát bevonat 
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Vékony, szórt cink-foszfát réteg Kalciummal módosított cink-foszfát réteg 



Mangán-foszfát bevonat 
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A foszfátozás kémiája 

Fe + 2 H3PO4 = Fe(H2PO4)2 + H2 

 

Me(H2PO4)2 = MeHPO4 + H3PO4 

3 MeHPO4 = Me3(PO4)2 + H3PO4 

3 Me(H2PO4)2 = Me3(PO4)2 + 4 H3PO4 

 
Ahol Me = Fe, Zn, Mn 
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A foszfátozás kémiája 
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A foszfátréteg összetétele 

Hordozó 

Fém a fürdőben Fe Zn Al 

Alkáli Fe3(PO4)2*8H2O Zn3(PO4)2*4H2O AlPO4 

Fe 
Fe3H2(PO4)4*4H2O 
FePO4*2H2O 

Zn3(PO4)2*4H2O 
Zn2Fe(PO4)2*4H2O 
Fe5H2(PO4)4*4H2O 

Mn 
(Mn.Fe)5H2(PO4)4*4H2O 
Mn5H2(PO4)4*4H2O 

Zn3(PO4)2*4H2O Mn5H2(PO4)4*4H2O 

Zn 
Zn2Fe(PO4)2*4H2O 
Zn3(PO4)2*4H2O 

Zn3(PO4)2*4H2O 

ZnCa 

Zn2Fe(PO4)2*4H2O 
Zn2Ca(PO4)2*2H2O 
Zn3(PO4)2*4H2O 

Zn3(PO4)2*4H2O 
Zn2Ca(PO4)2*2H2O 

Zn2Ca(PO4)2*2H2O 
Zn3(PO4)2*4H2O 
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A foszfátozás lépései 

• Zsírtalanítás 

• Pácolás 

• Öblítés 

• Aktiválás 

• Foszfátozás 

• Öblítés 

• Passziválás 

• Szárítás 
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A foszfátréteget meghatározó 
tényezők 

• az alapfém minősége, felületi érdessége, 

• a felületelőkészítés módja, 

• az öblítési körülmények, 

• a foszfátozás műveleti paraméterei. 
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Foszfátozási paraméterek 

• Hőmérséklet 

• Foszfátozási idő 

• Oldat-összetétel: 

– Szabad sav érték (FA) 

– Teljes sav érték (TA) 

– FA:TA arány 

– Gyorsító mennyisége 

– Oldott vas mennyisége 
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Zsírtalanítás 
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Zsírtalanítás 

Oldószeres 

• Alacsony működési költség 

• Kiváló tisztító hatás szerves 

olajokkal, zsírokkal szemben 

• Kombinálható a foszfátozási 

lépéssel 

• Magas beruházási költség 

• Szigorú biztonsági előírások 

 

Lúgos 

• A fémszappanok eltávolítására 

is alkalmas 

• Egyszerűbb működtetés 

• Biztonságosabb 

• Kevésbé káros a környezetre 
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Folyamatábra 
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Folyamatábra 
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Foszfátozó berendezések 
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Köszönöm a figyelmet! 
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