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A festékek ,eldallitasa”, felhasznalasa az emberiséggel kozel egyidos.
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A festekeket tobb évszazadon keresztil névenyi olajokbdl
és kilonbozo fak gyantaibol késziilt kotdanyagok, valamint

7 s

Szamos szines asvany porabol eloallitottak elo.

A lakkfestékeknek szintetikus anyagokbdl nagy volumenben
torténo eldallitasa az 1. vilaghaboru utan vette kezdetét.

Hasonld fejlodésre tekint vissza a szervetlen és szerves
pigmentek gyartasa.

HUNGAROCOAT 2018 Korszer(i korrozioalldsagi vizsgalatok és kiértékelésiik 3



@

FESTEKIPARI
KUTATO KFT.

A kiilonboz0o iparagak sokrétl és ndvekvo igenyeivel lepést

kell tartania a modern lakkfestékipari termekeknek is.
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@ Festékvizsgalatok kialakulasa
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A  festékvizsgalatok  kialakulasa és  fejlodése
parhuzamosan haladt a festékipar kialakulasaval és
fejlodésevel.

Kezdetben nem volt még alapos igény a
festeékvizsgalatokra, hiszen az akkor eloallithatd
festekek, illetve az azokbdl kialakithato festékbevonatok
tulajdonsagait jol ismerték.

Amikor a mianyag- é€s pigment-ipar fejlodése soran a
festekiparban is megjelentek az Uj alapanyagok,
sziikseégesse valt a vizsgalati modszerekkel is komolyan
foglalkozni.
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Természetes igenybevétel
« Elony: korrozios hatasok a tényleges helyzetnek
megfelelden érvényesiilnek

« Hatrany: helyhez és alkalomhoz  kotottek,
hosszadalmasak

Mesterséges igenybevétel

« Gyorsak, reprodukalhatdak

. Altaldban nem képesek pontosan utdnozni a
termeészetes igénybevétel soran kialakulo komplex
hatasokat
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Mesterseges igénybevételek

,Egyszeri” korrozios vizsgalatok

+ Vizbe / sblébe merités
» Vizgozkamras vizsgalat

« Soskod-allosagi vizsgalat
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Az elmult években fejlodtek nagy mértékben, elsosorban az
autoiparban.

Kilonbdzo, egymast kovetd Iépesek alkalmazasaval
biztositjak a vizsgalati mintak valtozo kornyezetben torténo
tesztelesét.

Ezek a tesztek nagyrészt iparagra jellemzoek, és nem
léteznek igazan nemzetkozi CCT-szabvanyok.

A vizsgalatok vegrehajtasahoz megfelelo korrdzios kamrak
sziikségesek.
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Soskod/sopermet

,Leégszaritd” (air drying)

Vizkondenzacios

Kontrollalt paratartalom/homérséklet

Fagyasztas

Napfény szimulacid (UV/Xenon lampa)
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Sopermet fazisban alkalmazott oldat: 5 % -os NaCl, pH: 6,5 — 7,2
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Sépermet fazisban alkalmazott oldat: 5 % -os NaCl, pH: 6,5 — 7,2
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Sopermet fazisban alkalmazott oldat: 0,9% NaCl+0,1% CaCl,+0,075% NaHCO;
pH nem meghatarozott
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Sopermet fazisban alkalmazott oldat: 0,9% NaCl+0,1% CaCl,+0,075% NaHCO;
pH nem meghatarozott
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Sépermet fazisban alkalmazott oldat: 0,5% NaCl, pH nem meghatarozott
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Sépermet fazisban alkalmazott oldat: 5 % -os NaCl, pH: 6,5 — 7,2
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Day 1 Day 2 Day 3 Day 4 Day 5 Day 6 Day 7
UV/condensation — ISO 16474-3 Neutral salt spray — IS0 9227 Low-temp.
exposure at
(<20 £ 2)°C

S
AR

Sépermet fazisban alkalmazott oldat: 5 % -os NaCl, pH: 6,5 — 7,2
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ISO 4624 szabvanysorozat / ASTM szabvanyok

« Holyagosodas: ISO 4628-2 / ASTM D 610

surliseg: 1-5 D, MD, M, F
méret: 1-5 8, 6,4,2

« Rozsdasodas: ISO 4628-3 / ASTM D 714 (10-0)
(Ri0O-Ri5)  (10-0)

« Karc tonkremenetel: ISO 4628-8 / ASTM D 1654

« Tapadas racsvagassal: ISO 2409 / ASTM D 3359
0-5 5B—-0B
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Alapfém korrdzio
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@ Elektrokémiai impedancia-
Sesreean spektroszkopias vizsgalat (EIS)

Az impedancia spektroszkopia kivaldan alkalmas nagy
ellenallasu bevonatok elektrokémiai vizsgalatara.

A meérés lényege, hogy széles frekvenciatartomanyokban
merink, igy a kis aramok is jol mérhetoek.

A nagyfrekvencias tartomany elegendo informaciot ad a
bevonatok viselkedésérol, igy azok az elektrokémiai
folyamatok is vizsgalhatok, amelyek egyenaramu meéréssel
nem.
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Az impedancia-spektrum jellegeébdl kdveteztethetiink a
bevonat viselkedésére.

Tovabbi elonye, hogy mivel kis amplitudoju szinuszos
aramjelet adunk a rendszerre, a merési modszer nem

destruktiv, igy hosszu tavu folyamatok nyomon kovetesére
is alkalmas.
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Vizsgalt minta: Keét kiildonb6z0 Zn-foszfat pigmentet
tartalmazo bevonat, és referenciakéent egy vak, Zn-foszfat
pigmentet nem tartalmazo bevonat, melyeket kiilonb6zo
homérsekleteken kezeltiink (100 °C, 300 °C, 500 °C)

« 120 6ra soskod-allosag (ISO 9227 — NSS modszer)

« Impedancia vizsgalat (5%-0s NaCl oldatban, mérocella
2,2 cm belsd atmérdjl livegeso; A referenciaelektrdd:
telitett kalomel elektrdd, mig az ellenelektrod Pt szal
volt.)
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Degree of corrosion (EN I1SO 4628-3)

Heat exposure
Sampe |DFT (um)| prior salt spray
Test duration | 24h |120h| 24h |120h | 24h |120h

100°C |300°C / 17h|500°C/ 17h

Barrier| 56-68 0 0 0 0 0
ZPO 60-70 R; 0 1 0 0
ZCP 61-70 0 0 0 0
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A korrdzids potencial -600 mV kdrnyéki értéke jelzi, hogy aktiv fémoldodas jatszodik le az
acéllemez fellletén.
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S00°C 17 h

120h saltspray B0: Ri0
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KoszonoOm a figyelmuket!
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